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广东惠云钛业股份有限公司（以下简称“公司”、“惠云钛业”或“发行人”）

根据公司战略发展规划，为满足公司发展的资金需求、扩大公司经营规模、增强

持续盈利能力和市场竞争力，公司拟向不特定对象发行可转换公司债券（以下简

称“可转债”）。公司对本次向不特定对象发行可转债（以下简称“本次发行”）

募集资金使用的必要性和可行性分析如下： 

一、本次非公开发行股票募集资金使用计划 

本次发行的募集资金总额不超过 49,000.00 万元（含 49,000.00 万元），扣除

发行费用后，拟全部用于以下项目： 

单位：万元 

序号 项目名称 项目投资总额 拟投入募集资金 

1 
50KT/年改 80KT/年硫酸法金红石钛白粉初品

技改工程 
27,909.50 27,700.00 

2 60 万吨/年钛白稀酸浓缩技术改造项目 10,624.98 10,600.00 

3 一体化智能仓储中心建设项目 5,965.56 5,900.00 

4 补充流动资金 4,800.00 4,800.00 

合计 49,300.04 49,000.00 

若扣除发行费用后的实际募集资金净额低于拟投入募集资金额，则不足部分

由公司自筹解决。本次发行募集资金到位之前，公司将根据项目进度的实际情况

以自有资金或其它方式筹集的资金先行投入，并在募集资金到位之后予以置换。 

在上述募集资金投资项目的范围内，公司董事会或董事会授权人士可根据项

目的进度、资金需求等实际情况，对上述项目的募集资金投入金额进行适当调整。 

二、本次募集资金投资项目情况 

（一）50KT/年改 80KT/年硫酸法金红石钛白粉初品技改工程 

1、项目基本情况 

本项目在公司现有金红石型钛白粉生产装置的基础上，通过技术改造，提升

公司金红石型钛白粉初品的产能。该技改工程完成后，预计公司金红石型钛白粉

生产线初品的产能由现有的 5 万吨/年提升至 8 万吨/年，可为公司首次公开发行

股票募投项目“8万吨/年塑料级金红石型钛白粉后处理改扩建项目”提供3万吨初

品原材料，同时副产品七水硫酸亚铁产能将新增 75KT/年。项目的实施有利于公

司盈利能力和综合竞争力的提升，对公司发展产生积极作用。 
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本项目的实施主体为惠云钛业，总投资额为 27,909.50 万元，拟投入募集资

金 27,700.00 万元，项目规划建设期为 2 年，在项目建设期内将完成技术改造所

需的厂房建设、技术改造生产设备引进安装、办公及配套设施建设及完善人员配

置等。 

2、项目实施的必要性分析 

（1）助力公司提升金红石型钛白粉初品产能，提升盈利能力 

近年来，我国钛白粉行业发展景气，技术水品不断提高，需求呈增长态势。

公司本次募集资金投资建设项目之“50KT/年改 80KT/年硫酸法金红石钛白粉初

品技改工程”通过技术改造提升公司金红石型钛白粉初品的生产能力，可为公司

首次公开发行股票募集资金投资项目之“8 万吨/年塑料级金红石型钛白粉后处理

改扩建项目”配套提供金红石型钛白粉初品。该项目的实施，一方面，将减少公

司外购金红石型钛白粉初品的量，提升公司的盈利能力；另一方面，将充分发挥

公司钛白粉生产的技术优势，控制金红石型钛白粉初品的质量，从而提升金红石

型钛白粉后处理包膜加工后的产品品质和价值。 

（2）加强生产管理，提升生产效率 

公司钛白粉生产线已建成运行多年，虽然公司通过局部技术改造及连续多年

的研发投入，金红石型钛白粉生产线的运行情况良好，但清洁联产硫酸法工艺生

产钛白粉的工艺环节多，涉及生产设备多，任何工艺环节的一点瑕疵都将影响整

套生产线的生产效率及产品质量。此外，随着公司经营规模的扩大，金红石型钛

白粉产能的提升，部分生产配套的生产设施已不能满足产能的需求。因此，本次

技改工程的实施，一方面将对金红石型钛白粉生产线的生产设备进行全面改造，

提升生产效率并延长整条生产线的使用寿命；另一方面，将补足生产线的短板环

节，提升生产产能。 

3、项目实施的可行性分析 

（1）良好的行业发展前景，为项目实施提供了有利的外部条件 

钛白粉广泛应用于涂料、塑料、造纸、印刷油墨、橡胶、化纤、陶瓷、化妆

品、食品、医药、电子工业、微机电和环保工业等，其应用面涉及各工业领域和

人们日常生活。钛白粉工业的发展与整个国民经济发展有着密切的关系，其消耗

量的多寡，可以用来衡量一个国家国民经济发展水平和生活水平的高低，被称为
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经济发展的“晴雨表”，因此钛白粉工业的发展备受工业发达国家的重视。 

中国钛白粉工业的研究和建厂起始于 1955 年，但钛白粉工业实质性的发展

起始于 1998 年。根据国家化工行业生产力促进中心钛白分中心的统计数据显示，

20 多年来，全行业的总产量由 1998 年的 14 万吨，增加到 2020 年的 351.2 万吨，

年均增长率高达 16%以上。我国钛白粉行业随着产能的增加，在国际上的位置也

不断提升。2002 年，我国钛白粉行业总产能达到 39 万吨，超过当时位居第二的

日本，成为全球第二大钛白粉生产国；到 2009 年，我国钛白粉行业总产能达到

180 万吨，超过当时位居第一的美国，成为全球钛白粉第一生产大国至今。 

我国既是钛白粉生产的大国，也是钛白粉消费的大国，2020 年，中国钛白

粉的表观需求量（当年产量+当年进口量-当年出口量）约为 246.62 万吨。此外，

随着我国钛白粉出口量的不断增长，出口已经成为支持我国钛白粉行业发展的一

个重要需求因素。根据国家化工行业生产力促进中心钛白分中心和海关统计数据

显示，我国钛白粉行业的出口量近年来保持较快速度增长，自 2011 年以来，我

国已从钛白粉的净进口国变为净出口国，至 2020 年我国钛白粉出口量约 121.41

万吨，进口量仅为约 16.83 万吨，进出口贸易顺差进一步扩大。2020 年钛白粉的

出口量占当年我国钛白粉总产量的比重超过 30%；而与此同时，2020 年，钛白

粉的进口量占我国钛白粉表观需求量的比重已低于 10%。 

钛白粉行业良好的发展态势，为此次技改项目新增的金红石钛白粉初品进而

转换为新增钛白粉成品提供了广阔的市场空间，为项目顺利实施提供了有利的外

部条件。 

（2）深厚的技术积累，为项目实施提供了必要保证 

公司视技术创新为生存和发展壮大的根本，不断加大研发投入，从国内外购

置了较为先进的研发、生产和检测设备，不仅从硬件上提升了公司在研究开发各

类钛白粉生产和应用的能力，更为公司研发技术创新、生产连续性和产品稳定性，

提供了有力保障。同时，公司在生产经营过程中不断开展专题研究、难题攻关等

技术开发活动，先后完成了多项技术的研究及开发工作，部分研究开发成果已在

生产中得到应用，2015 年至今，公司已取得 20 项国家专利，其中 6 项为发明专

利，14 项为实用新型专利。 

丰富的技术积累，为金红石型钛白粉初品技改项目提供了技术支持，减少技
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改过程中的技术性风险及产品质量降低风险，为项目顺利实施提供了必要保证。 

4、项目投资概算 

本项目的预算投资总额27,909.50万元，拟投入募集资金27,700.00万元。 

5、项目经济效益分析 

本项目实施后主要为公司首次公开发行股票募投项目之“8 万吨/年塑料级金

红石型钛白粉后处理改扩建项目”配套提供金红石型钛白粉初品，项目的内部收

益率（所得税后）为 19.44%，项目动态投资回收期（所得税后，含建设期 2 年）

为 7.83 年。 

6、项目立项、环保及土地等批复事项 

本项目为技改工程，系在公司现有土地和生产装置上实施，不涉及新增用地

情形。 

本项目已经云浮市云安区工业和信息化局备案，并取得项目编号为

“195323264330002”的《广东省技术改造投资项目备案证》。 

本项目已取得云浮市生态环境局出具的云环建管〔2019〕124 号《关于广东

惠云钛业股份有限公司 50KT/年改 80KT/年硫酸法金红石钛白粉初品技改工程环

境影响报告书的批复》。 

（二）60 万吨/年钛白稀酸浓缩技术改造项目 

1、项目基本情况 

本项目针对硫酸法钛白粉生产过程中产生的稀硫酸（浓度约 22%），通过技

术改造生产设备引进安装、配套设施建设及完善人员配置等，采用 MVR 稀酸浓

缩工艺，将稀酸浓缩到 50%浓度后工业化利用，预计新增年产 50%硫酸 26.4 万

吨及年产副产品一水硫酸亚铁 8.775 万吨，有利于公司生产工艺改进、资源配置

与资源回收利用，且减少石灰的投入和钛石膏的产量，符合钛白粉产业政策，进

而有利于公司综合竞争力的提升，对公司发展产生积极作用。 

本项目的实施主体为惠云钛业，总投资额为 10,624.98 万元，拟投入募集资

金 10,600.00 万元，项目规划建设期为 2 年。 

2、项目实施的必要性分析 

（1）有利于实现循环经济，降本提效 

硫酸法钛白粉生产过程中，无论采用钛精矿作为原料，还是采用高钛渣为原
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料生产钛白粉均要产生大量的稀硫酸。每吨钛白粉生产会产生约 6 吨 22%浓度左

右的稀硫酸，目前通用处理办法是用石灰中和沉淀后进行废酸处理排放，此处理

措施的缺陷未能使产线辅料使用效率最大化，公司进行循环经济的理念无法最大

化落实。最优处理办法是进行浓缩后实现回收循环利用，公司凭借多年的生产经

验，并综合考虑现有生产条件配置以及能耗控制措施后，如将上述稀酸回收并浓

缩到 50%左右后可实现对生产用酸的最大化回收利用，将降低原材料购置成本，

此外，此技改技术与现有主营产品产线结合，形成一体化产线，也将有效提高公

司生产效率。 

本技术改造项目拟采用的MVR稀酸浓缩工艺解决了行业现有普遍采用的稀

酸浓缩技术和装备上的缺陷和不足，这一技术装置达到并超过了产业化考核指

标，有效提高了产线生产效率和浓缩酸的质量，且污染物排放达到国家标准。通

过引进该先进装置，收集生产过程中产生的稀酸进行处理，生产的浓缩酸可替代

部分原料硫酸回用于钛白粉生产，生产出的钛白粉产品质量符合标准。本项目的

实施有利于公司实现循环经济，最大化利用生产原料，实现降本提效。 

（2）有利于增强企业环保效益，实现可持续发展 

公司采用清洁联产硫酸法工艺生产钛白粉，硫酸是公司消耗的主要资源。本

项目将进行钛白稀酸浓缩技术改造，即稀酸浓缩回用实现废酸低排放，将减轻污

水站负荷；同时项目工艺将浓缩产生的二次蒸汽机械再压缩用以再次蒸发浓缩，

节约蒸汽消耗量；此外还将加强水的循环和综合利用，冷却用水最大限度采用循

环水，重复利用率高达约 99%。本项目的实施将极大增强公司环保效益，减少资

源浪费和开发“三废”再生资源项目，提高资源再利用率。 

（3）有利于抓住“碳中和”“碳达峰”政策和新能源行业发展机遇 

本项目将采用 MVR 浓缩工艺，对硫酸法钛白生产的废液中的硫酸亚铁进行

提纯结晶，最终形成纯度较高的一水硫酸亚铁产品，经项目装置提纯结晶后，所

产大量的副产品一水硫酸亚铁是磷酸铁锂电池正极材料生产的重要原材料。在

“碳中和”“碳达峰”政策以及新能源技术发展迅速的大背景下，磷酸铁锂的高

需求将为项目产品一水硫酸亚铁提供广阔的市场空间，进而将有利于公司抓住新

能源行业发展机遇，将硫酸法钛白粉生产工艺的副产品变废为宝，充分发挥公司

的综合技术工艺优势。 
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3、项目实施的可行性分析 

（1）公司具备丰富的技术经验 

本项目是公司围绕“循环经济”的理念，建立“硫—钛—铁—钙”循环经济

产业链发展闭环、实现绿色发展的重要举措。本项目年浓缩回收 60万吨/年钛白

粉的生产副产稀硫酸，采用目前国内最先进可靠的技术流程。该生产工艺是在国

内近年来成熟的稀酸浓缩生产专利技术的基础上，通过再次创新、开发、改进，

并结合欧洲硫酸法钛白粉厂稀酸浓缩近年来的生产技术经验形成的，经多年运

行，达到装置长周期运行的可靠技术流程。并根据钛白粉生产原料的使用生产出

可回用合格浓缩硫酸产品和合格的一水硫酸亚铁。 

（2）项目实施拥有良好的政策环境 

近年来，我国大力推行清洁生产，发展循环经济，陆续出台并发布了《清洁

生产促进法》《循环经济法》《关于加快推行清洁生产的意见》《清洁生产审核

暂行办法》《国家重点行业清洁生产技术导向目录》及《国务院关于加快循环经

济发展的意见》等法规政策文件，全面部署推行清洁生产和循环经济工作并对此

项工作进行持续性审核与总结。 

本项目本质是对公司联产法清洁型生产工艺的技术改造与升级，为实现公司

资源再利用的重要手段，国家在清洁生产及循环经济方面提供的良好政策环境，

为本项目实施提供了理论依据。 

4、项目的投资概算 

本项目的预算总投资额为10,624.98万元，拟投入募集资金10,600.00万元。 

5、项目经济效益分析 

本项目的内部收益率（所得税后）为 22.67%，项目动态投资回收期（所得

税后，含建设期 2 年）为 6.64 年。 

6、项目立项、环保及土地等批复事项 

本项目系在公司现有土地上实施，不涉及新增用地情形。 

本项目已经云浮市云安区工业和信息化局备案，并取得备案证编号为

“227172264334476”、项目代码为“2202-445303-04-02-886580”的《广东省技术改

造投资项目备案证》。 

截至本可行性分析报告出具之日，本项目的环评手续正在办理中。 
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（三）一体化智能仓储中心建设项目 

1、项目基本情况 

本项目建设的仓储系统主要分为两大部分：一是自动化立体仓库，二是五金

仓库。其中自动化立体仓库主要是钛白粉立体库区，钛白粉成品及包装物等入库

后，实现物流自动存储，根据生产计划自动配送空托盘垛到生产车间以及成品全

自动出入库的自动化仓储系统。 

五金仓库的建设内容主要分为五金仓库货架及信息化系统两部分，主要用于

生产工具，如电机、钢材、各类管道、其他常用工具的存放，通过信息化系统实

现生产工具等物品的自动化存放、按需提取、自动搬运、精准监控等。 

本项目的实施主体为惠云钛业，总投资额为 5,965.56 万元，拟投入募集资金

5,900 万元，项目规划建设期为 1 年。 

2、项目实施的必要性分析 

（1）提升仓储能力，满足公司未来发展的需要 

2018-2020年公司营业收入分别为90,646.99万元、100,215.94万元、95,474.51

万元，2018-2020年的复合增长率为2.63%，尽管2020年受新冠肺炎疫情影响，公

司营业收入相比2019年略有下滑，但随着新冠肺炎疫情对公司生产经营的不利影

响逐渐降低，公司2021年1季度实现营业收入31,924.15万元，比上年同期增长

51.99%。未来，随着公司首次公开发行股票募集资金投资项目建设投产，生产效

率提升，产能得到一定幅度提升，现有的仓储容量无法满足公司发展的需要，因

此扩大仓储容量势在必行。 

（2）提高仓储运行效率、降低运营成本 

仓库作为公司原材料、成品、备品备件等物品存储的主要场所，是生产及物

流配送的重要组成部分，在企业运营管理中起着至关重要的作用。近年来随着公

司业务规模的不断扩大，仓库物品的记录、装卸及输运等管理日益复杂，目前公

司的仓储仍处于传统模式，运营管理效率低下，人工成本偏高，严重制约了公司

的健康发展。 

新建的一体化智能仓储中心将装备自动化立体库货架、巷道堆垛机、托盘入

库输送系统、托盘出库输送系统、成品入库垂直输送系统、穿梭车（RGV）搬运

系统、全自动行走式关节机械手码垛系统、自动化立体库WMS和WCS系统等，并利
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用条形码、射频识别技术、传感器等先进的物联网技术通过信息处理和网络通信

技术平台，实现货物运输的自动化运作和高效率优化管理，实现仓库信息化、智

能化、自动化、透明化、系统的运作模式。 

综合来看，智能仓储中心全部实现机械化和自动化，能大幅减少劳动力费用

支出，同时亦可提高运作效率、大幅降低出错概率，采用托盘式货箱储存货物、

大幅降低货物破损率，进而降低公司整体的运营成本。 

3、项目实施的可行性分析 

（1）强力的政策扶持为本项目顺利实施提供良好的政策环境 

为了鼓励传统产业设施装备智能化改造，促进企业互联网+建设，推动企业

智能仓储系统实现存、取、管全程智能化，引导企业加大“机器换人”力度等，

国家政府相关部门先后出台多项鼓励政策，2015年11月国务院发布了《关于积极

发挥新消费引领作用加快培育形成新供给新动力的指导意见》，意见鼓励改造提

升传统产业，实施企业技术改造提升行动计划，鼓励传统产业设施装备智能化改

造。2017年8月，国务院印发了《关于进一步推进物流降本增效促进实体经济发

展的意见》，意见指出“加快推进物流仓储信息化标准化智能化，提高运行效率。

依托互联网、大数据、云计算等先进信息技术，大力发展‘互联网+’车货匹配、

‘互联网+’运力优化、‘互联网+’运输协同、‘互联网+’仓储交易等新业态、

新模式，开展仓储智能化试点示范。结合国家智能化仓储物流基地示范工作，推

广应用先进信息技术及装备，加快智能化发展步伐，提升仓储、运输、分拣、包

装等作业效率和仓储管理水平，降低仓储管理成本。” 

综上，国家产业政策强力的政策扶持，为项目顺利实施提供良好的政策环境。 

（2）公司完善的管理制度保障本项目顺利实施 

为促进公司管理更加规范与高效，近年来，公司根据行业现状、发展趋势及

市场需求及时、高效地制定符合公司实际的发展战略，并积极尝试探索各种管理

模式，调整公司组织架构，制定各项业务流程及管理制度，力争保障公司能够健

康稳步发展及各项工作高效有序的开展。 

在仓储领域，公司设有专门的仓储管理部门，并与采购部门、生产部门等相

互协同，各部门组织分工明确，能保证工作的高效执行。完善的组织架构和管理

体系保证了公司仓储业务运作的流畅性，提高了工作效率，有助于本项目在实施
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过程中快速搭建管理组织架构并高效运行，为项目实施提供有效的管理保障。 

4、项目的投资概算 

本项目的预算总投资额为5,965.56万元，拟投入募集资金5,900.00万元。 

5、项目经济效益分析 

一体化智能仓储中心建设项目并不单独产生直接的经济效益，但通过实施本

项目，有利于提升仓储能力，满足公司未来发展的需要；有利于提高仓储运行效

率、降低运营成本，进而提升公司的综合竞争力。 

6、项目立项、环保及土地等批复事项 

本项目系在公司现有土地及已建成仓库上实施，不涉及新增用地情形。 

本项目已经云浮市云安区工业和信息化局备案，并取得备案证编号为

“215323264330002”、项目代码为“2105-445303-04-02-656526”的《广东省技术改

造投资项目备案证》。 

根据广东省生态环境厅发布的《广东省豁免环境影响评价手续办理的建设项

目名录（2020 年版）》，《建设项目环境影响评价分类管理名录》应填报环境

影响登记表的仓储（不含油库、气库、煤炭储存）类建设项目豁免办理环境影响

评价手续。因此，本项目无需办理环境影响评价手续。 

（四）补充流动资金 

1、补充流动资金的基本情况 

公司拟将本次向不特定对象发行可转换公司债券募集资金中的 4,800.00 万

元用于补充流动资金，以满足未来经营规模持续增长带来的流动资金需求，进一

步提升公司整体盈利能力。 

2、补充流动资金的必要性分析 

（1）增强资金实力，满足公司经营规模和主营业务增长的需要 

尽管随着公司 2020 年首次公开发行股票募集资金到位后，2020 年末公司资

产负债率等相比 2018 年末、2019 年末有所下降，但随着公司首次公开发行股票

募集资金投资项目建设投产，公司经营规模将逐步提升，公司所需营运资金也将

增加。同时，资金实力的有效提升，有利于提升公司市场规模与份额，进一步巩

固公司在钛白粉行业的竞争优势。 

（2）提高抗风险能力 
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公司面临宏观经济波动风险、市场竞争风险等各项风险因素。当风险因素给

公司生产经营带来不利影响时，维持一定的流动资金水平可以提升公司的抗风险

能力。公司拟使用本次向不特定对象发行可转换公司债券募集资金 4,800.00 万元

用于补充流动资金，从而优化公司的资本结构，提高公司的偿债能力和持续经营

能力，降低财务费用和财务风险。 

3、补充流动资金的可行性分析 

本次向不特定对象发行可转换公司债券的募集资金部分用于补充流动资金

符合公司所处行业发展的相关产业政策和行业现状，符合公司当前实际发展情

况，有利于公司经济效益持续提升和企业的健康可持续发展，有利于增强公司的

资本实力，满足公司经营的资金需求，实现公司发展战略。本次向不特定对象发

行可转换公司债券募集资金部分用于补充流动资金符合《创业板上市公司证券发

行注册管理办法（试行）》《发行监管问答——关于引导规范上市公司融资行为

的监管要求》关于募集资金运用的相关规定，方案切实可行。 

三、本次向不特定对象发行可转换公司债券对公司经营管理和财

务状况的影响 

（一）对公司经营管理的影响 

本次向不特定对象发行可转换公司债券募集资金投资项目符合国家相关的

产业政策及公司未来整体发展战略，具有良好的市场发展前景和经济效益。通过

本次募集资金投资项目的实施，公司将提高金红石型钛白粉初品的产能、提升金

红石型钛白粉生产线的生产效率、加强资源回收利用、降本增效、提高仓库效率、

降低仓储成本、优化资本结构，提升抗风险能力和整体盈利能力。 

（二）对公司财务状况的影响 

本次向不特定对象发行可转换公司债券完成后，一方面，公司总资产和净资

产规模将同比出现较大增长，长期资本和营运资金均得到补充，公司整体财务状

况将得到改善。另一方面，由于本次发行后公司总股本将有所增加，而募投项目

需要经过一定的时间才能体现出经济效益，因此，短期内公司股东的即期回报存

在被摊薄的风险。从长期来看，公司募集资金投资项目与公司发展战略相契合，

具有良好的市场前景和经济效益，随着募投项目的逐步实施，公司长期盈利能力

以及盈利稳定性和可持续性将得到有效提升。 
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四、本次向不特定对象发行可转换公司债券募集资金使用的可行

性分析结论 

本次向不特定对象发行可转换公司债券募集资金使用计划符合未来公司整

体战略发展规划，以及相关政策和法律法规，具备必要性和可行性。本次募集资

金的到位和投入使用，有利于提升公司整体实力及盈利能力，增强公司可持续发

展能力，为公司发展战略目标的实现奠定基础，符合公司及全体股东的利益。 

 

 

广东惠云钛业股份有限公司董事会 

                                               2022 年 3 月 8 日 
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