
民生证券股份有限公司 

关于深圳市信宇人科技股份有限公司 

2023年度持续督导跟踪报告 

根据中国证券监督管理委员会（以下简称“中国证监会”）于 2023 年 6 月 27

日出具的《关于同意深圳市信宇人科技股份有限公司首次公开发行股票注册的批

复》（证监许可[2023]1408 号）同意注册，深圳市信宇人科技股份有限公司（以

下简称“信宇人”、“公司”）首次向社会公开发行人民币普通股（A 股）24,438,597

股，每股发行价格为人民币 23.68 元，募集资金总额为人民币 578,705,976.96 元，

扣除各类发行费用（不含增值税）人民币 72,505,761.61 元后，实际募集资金净

额为人民币 506,200,215.35 元。公司于 2023 年 8 月 17 日在上海证券交易所科

创板挂牌上市。 

根据《证券发行上市保荐业务管理办法》、《上海证券交易所科创板股票上市

规则》、《上海证券交易所上市公司自律监管指引第 11 号——持续督导》等有关

法律法规和规范性文件的要求，民生证券股份有限公司（以下简称“民生证券”、

“保荐机构”）作为信宇人首次公开发行股票并在科创板上市的保荐机构对信宇

人进行持续督导，并出具 2023 年度持续督导跟踪报告： 

一、持续督导工作情况 

序

号 
工作内容 完成或督导情况 

1 
建立健全并有效执行持续督导工作制度，并针对具体

的持续督导工作制定相应的工作计划。 

保荐机构已建立健全并有效执行持续督

导工作制度，并针对具体的持续督导工

作制定相应的工作计划。 

2 

根据中国证监会相关规定，在持续督导工作开始前，

与上市公司或相关当事人签署持续督导协议，明确双

方在持续督导期间的权利义务，并报上海证券交易所

备案。 

保荐机构已与公司签署了保荐协议，协

议明确了双方在持续督导期间的权利和

义务，并已报上海证券交易所备案。本

持续督导期间，未发生对协议内容做出

修改或终止协议的情况。 

3 

持续督导期间，按照有关规定对上市公司违法违规事

项公开发表声明的，应于披露前向上海证券交易所报

告，并经审核后在指定媒体上公告。 

本持续督导期间，公司未发生违法违规

事项。 



序

号 
工作内容 完成或督导情况 

4 

持续督导期间，上市公司或相关当事人本持续督导期

间，公司及相关当事人未出现违法违规、违背承诺等

事项的，应自发现或应当发现之日起五个工作日内向

上海证券交易所报告。 

本持续督导期间，公司及相关当事人未

出现违法违规、违背承诺等事项。 

5 
通过日常沟通、定期回访、现场检查、尽职调查等方

式开展持续督导工作。 

持续督导期内，保荐机构通过日常沟

通、定期或不定期回访、现场检查以及

尽职调查等方式开展持续督导工作。 

6 

督导上市公司及其董事、监事、高级管理人员遵守法

律、法规、部门规章和上海证券交易所发布的业务规

则及其他规范性文件，并切实履行其所做出的各项承

诺。 

保荐机构持续督促、指导公司及其董

事、监事、高级管理人员。本持续督导

期间，公司及其董事、监事、高级管理

人员能够遵守相关法律法规的要求，并

切实履行其所做出的各项承诺。 

7 

督导上市公司建立健全并有效执行公司治理制度，包

括但不限于股东大会、董事会、监事会议事规则以及

董事、监事和高级管理人员的行为规范等。 

公司已建立相关制度、规则、行为规

范，并在本持续督导期间有效执行。 

8 

督导上市公司建立健全并有效执行内控制度，包括但

不限于财务管理制度、会计核算制度和内部审计制

度，以及募集资金使用、关联交易、对外担保、对外

投资、衍生品交易、对子公司的控制等重大经营决策

的程序与规则等。 

保荐机构对公司内控制度建立与执行情

况进行了核查，并督导上市公司建立健

全并有效执行内控制度。 

9 

督导上市公司建立健全并有效执行信息披露制度，审

阅信息披露文件及其他相关文件，并有充分理由确信

上市公司向上海证券交易所提交的文件不存在虚假记

载、误导性陈述或重大遗漏。 

保荐机构督促公司严格执行信息披露制

度，审阅信息披露文件及其他相关文

件。 

10 

对上市公司的信息披露文件及向中国证监会、上海证

券交易所提交的其他文件进行事前审阅，对存在问题

的信息披露文件应及时督促上市公司予以更正或补

充，上市公司不予更正或补充的，应及时向上海证券

交易所报告。 

保荐机构对公司的信息披露文件及向中

国证监会、上海证券交易所提交的其他

文件进行了审阅，不存在应及时向上海

证券交易所报告的情况。 

11 

对上市公司的信息披露文件未进行事前审阅的，应在

上市公司履行信息披露义务后五个交易日内，完成对

有关文件的审阅工作，对存在问题的信息披露文件应

及时督促上市公司更正或补充，上市公司不予更正或

补充的，应及时向上海证券交易所报告。 

保荐机构对公司的信息披露文件及向中

国证监会、上海证券交易所提交的其他

文件进行了审阅，不存在应及时向上海

证券交易所报告的情况。 

12 

关注上市公司或其控股股东、实际控制人、董事、监

事、高级管理人员受到中国证监会行政处罚、上海证

券交易所纪律处分或者被上海证券交易所出具监管关

注函的情况，并督促其完 

善内部控制制度，采取措施予以纠正。 

本持续督导期间，公司及其控股股东、

实际控制人、董事、监事、高级管理人

员不存在受到中国证监会行政处罚、上

海证券交易所纪律处分或者被上海证券

交易所出具监管关注函的情形。 



序

号 
工作内容 完成或督导情况 

13 

关注上市公司及控股股东、实际控制人等履行承诺的

情况，上市公司及控股股东、实际控制人等未履行承

诺事项的，保荐人应及时向上海证券交易所报告。 

本持续督导期间，公司及控股股东、实

际控制人等不存在未履行承诺的情形。 

14 

关注公共传媒关于上市公司的报道，及时针对市场传

闻进行核查。经核查后发现上市公司存在应披露未披

露的重大事项或与披露的信息与事实不符的，及时督

促上市公司如实披露或予以澄清；上市公司不予披露

或澄清的，应及时向上海证券交易所报告。 

本持续督导期间，公司未出现该等事

项。 

15 

在持续督导期间发现以下情形之一的，保荐人应督促

上市公司做出说明并限期改正，同时向上海证券交易

所报告： 

（一）上市公司涉嫌违反《上市规则》等上海证券交

易所相关业务规则； 

（二）证券服务机构及其签名人员出具的专业意见可

能存在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏等违法违规

情形或其他不当情形； 

（三）上市公司出现《保荐办法》第七十一条、第七

十二条规定的情形； 

（四）上市公司不配合保荐人持续督导工作；（五）

上海证券交易所或保荐人认为需要报告的其他情形。 

本持续督导期间，公司及相关主体未出

现该等事项。 

16 

制定对上市公司的现场检查工作计划，明确现场检查

工作要求，确保现场检查工作质量。保荐人对上市公

司的定期现场检查每年不应少于一次，负责该项目的

两名保荐代表人至少应有一人参加现场检查。 

保荐机构制定对公司的现场检查工作计

划，明确现场检查工作要求。保荐机构

对公司进行了现场检查，负责该项目的

两名保荐代表人有 1 人参加了现场检

查。 

17 

上市公司出现以下情形之一的，保荐人应自知道或应

当知道之日起十五日内或上海证券交易所要求的期限

内，对上市公司进行专项现场检查： 

（一）控股股东、实际控制人或其他关联方非经营性

占用上市公司资金； 

（二）违规为他人提供担保； 

（三）违规使用募集资金； 

（四）违规进行证券投资、套期保值业务等； 

（五）关联交易显失公允或未履行审批程序和信息披

露义务； 

（六）业绩出现亏损或营业利润比上年同期下降 50%

以上； 

（七）上海证券交易所要求的其他情形 

本持续督导期间，公司未出现该等事

项。 



二、保荐机构和保荐代表人发现的问题及整改情况 

经查阅持续督导期间公司募集资金台账、募集资金运用凭证、募集资金专户

银行对账单等资料、核查公司募集资金投资项目具体实施情况，保荐机构发现

2023 年度，募集资金的存放存在以下问题： 

1、公司未及时披露使用闲置募集资金购买理财产品开立的现金管理账户。

公司已于 2024 年 1 月 13 日对外披露了《关于开立募集资金现金管理专用结算账

户的公告》。 

2、公司使用闲置募集资金购买理财产品，为提升收益，公司将部分自有资

金转入该现金管理账户。截至 2024 年 1 月，公司已及时将理财产品专用结算账

户中的自有资金全部转出。 

截至 2024 年 1 月，上述问题均已得到及时整改。 

三、重大风险事项 

（一）核心竞争力风险 

1、新技术、新产品研发失败风险  

智能制造装备的技术升级和产品更新换代速度较快，公司必须时刻把握行业

发展趋势及客户目标，持续推进技术创新以及新产品开发，以适应不断发展的市

场需求。 

如果公司对未来技术和产品的新需求出现错误判断，或者未能及时跟上智能

制造装备技术迭代节奏，以及新开发的产品不能满足客户需求，公司产品将面临

竞争力下降的风险。  

2、研发人员流失风险  

公司产品主要为非标定制化设备，对研发人员的方案设计能力要求较高，产

品在适应下游客户生产工艺的同时，还需要满足客户个性化需求，研发人员的创

新能力是公司保持产品竞争力的关键。如果行业出现持续的景气度下滑或者公司



经营出现重大风险，公司可能面临关键人才流失，进而导致公司技术研发能力下

降的风险。  

3、关键技术被侵权风险  

公司在长期研发创新过程中，经过反复的论证与实验，掌握了多项关键技术，

尽管这些关键技术都进行了全方位的专利保护，但公司仍存在关键技术被侵权的

风险。 

（二）经营风险 

1、经营管理风险 

随着公司 IPO 成功，对公司在战略规划、组织机构、内部控制、运营管理、

财务管理等方面提出更高的要求。如果公司管理层不能持续有效地提升管理能力，

将导致公司的管理体系不能完全适应公司的发展需求，对公司未来的经营和持续

盈利能力造成不利影响。 

2、公司规模较小的风险 

公司相较于同行锂电设备上市公司，规模较小，在行业整体需求减缓，结构

性产能过剩，竞争加剧的情况下，如果公司不能快速提升具有创新研发优势产品

的市场渗透率，公司将面临同行以低价获得更高市场份额，导致公司营业收入下

滑的风险。 

3、业绩季度波动的风险 

由于公司收入规模较小，而锂电行业产业集中度非常高，因此公司季度业绩

很容易受单一大订单交付验收的影响，导致业绩呈现明显的季度性波动，季度业

绩的波动主要受单一大订单签约时间、生产周期，安装调试周期及验收时间的影

响。 



（三）财务风险 

1、锂电干燥设备毛利率较低的风险 

2023 年，公司锂电干燥设备毛利率同比持平，整体处于较低的水平，主要是

向部分龙头客户销售的锂电干燥设备价格较低，加之部分干燥设备属于首台套的

原因，进而导致锂电干燥设备毛利率较低。通过此策略进入龙头客户供应商体系，

有利于公司进一步扩大业务规模、获得行业优质客户背书、形成规模效应。若公

司对龙头客户业务拓展失败或未来动力电池厂商的盈利能力修复后未给予上游

设备厂商利润空间，公司锂电干燥设备的毛利率存在仍处于较低水平的风险。 

2、应收账款无法收回风险 

报告期末，应收账款净值为 45,077.40 万元，占流动资产的比例为 31.16%，

占比较高。 

主要系行业景气度下滑，部分客户资金紧张，应收账款回款较慢所致。如果

未来宏观经济持续下滑，行业竞争不断加剧，导致客户经营状况不稳定，那么公

司存在应收账款收回时间拉长，账龄上升，甚至无法收回而形成坏账的风险，从

而对公司资金使用效率及经营业绩产生不利影响。 

3、存货余额较高、存在亏损合同及存货跌价风险 

报告期末，公司的存货净值为 33,254.22万元，占流动资产的比例为 22.99%，

占总资产的比例为 17.98%，占比较高。报告期末，公司存货主要为在产品、发出

商品、库存商品，主要原因为公司产品为定制化设备，生产销售周期较长。公司

根据客户需求进行研发设计、零部件制造、组装及调试，生产周期普遍为 6 个月

以内。设备交付客户后，公司对产品进行安装、调试并达到量产状态后，客户对

设备进行验收，从发货到验收时间普遍为 6 个月以内。 

如果未来客户因市场环境恶化、自身经营恶化等不利因素的影响出现违约撤

销订单，或者产品及原材料的市场价格出现重大不利变化导致公司原材料积压、

在产品和产成品出现贬值，公司将面临合同亏损及存货跌价的风险，将对公司经

营业绩带来不利影响。 



4、经营活动产生的现金流量净额连续两年为负的风险 

2022 年度及 2023 年度公司经营活动产生的现金流量净额连续两年为负。公

司经营活动现金流量净额波动较大符合公司实际经营情况，但如果公司不能及时

回笼资金，经营活动产生的现金流量净额可能出现负数或处于较低的水平，同时

若公司不能及时获取融资，将导致业务运营资金不足，进而对公司的财务状况和

生产经营带来不利影响。 

5、政府补贴占利润总额比例较高的风险 

报告期内，公司收到的政府补贴金额较大，计入当期非经常性损益的政府补

贴占报告期利润总额的比例较高。如未来公司的科技创新不能持续得到政府相关

部门的支持或者公司所在行业不再得到国家产业政策的支持，致使公司未来不能

受到相关政府补贴或导致受到政府补贴的金额大幅下滑，公司经营业绩将受到不

利影响。 

6、商业进展不及预期风险 

报告期内，公司正积极推进公司核心零部件的商业化，已完成有关人员招募

及团队的搭建，公司的产线扩张正有序推进。但受锂电行业结构性产能过剩影响，

新增产能有所下滑，公司的核心零部件商业化进展可能不及预期。 

（四） 行业风险 

1、锂电池行业增速放缓或下滑的风险 

公司主要产品为锂电生产设备，收入与锂电池行业发展高度相关。报告期内，

公司的收入主要来源于锂电设备领域，报告期内实现营业收入 59,362.23 万元。

未来，如果锂电池行业增速放缓或下滑，同时公司不能拓展其他行业的业务，公

司将存在收入增速放缓甚至下滑的风险。 

四、重大违规事项 

2023 年度，公司不存在重大违规事项。 



五、主要财务指标的变动原因及合理性 

单位：元  币种：人民币 

主要会计数据 2023 年度/末 2022 年度/末 
本期比上年

同期增减(%) 
2021 年度/末 

营业收入 593,622,324.72 669,476,458.18 -11.33 536,656,883.91 

主营业务收入 579,634,709.88 643,548,287.76 -9.93 532,164,571.95 

归属于上市公司

股东的净利润 
58,354,122.70 66,728,288.17 -12.55 60,453,109.90 

归属于上市公司

股东的扣除非经

常性损益的净利

润 

32,636,871.65 50,128,038.46 -34.89 49,831,870.60 

经营活动产生的

现金流量净额 
-126,543,961.37 -48,758,053.05 不适用 183,394,753.23 

归属于上市公司

股东的净资产 
936,273,165.38 370,388,965.28 152.78 302,198,255.62 

总资产 1,849,704,133.85 1,320,642,246.45 40.06 1,117,073,880.81 

 

主要财务指标 2023 年 2022 年 
本期比上年同期增减

(%) 
2021 年 

基本每股收益（元／股） 0.72 0.91 -20.88 0.87 

稀释每股收益（元／股） 0.72 0.91 -20.88 0.87 

扣除非经常性损益后的基

本每股收益（元／股） 
0.40 0.68 -41.18 0.71 

加权平均净资产收益率

（%） 
10.26 19.84 减少 9.58 个百分点 28.74 

扣除非经常性损益后的加

权平均净资产收益率

（%） 

5.74 14.90 减少 9.16 个百分点 23.69 

研发投入占营业收入的比

例（%） 
11.20 7.62 增加 3.58 个百分点 7.72 

报告期内，公司实现营业收入 593,622,324.72 元，同比下降 11.33%；实现归

属于上市公司股东的净利润 58,354,122.70 元，同比下降 12.55%；归属于上市公

司股东的扣除非经常性损益的净利润 32,636,871.65 元，同比下降 34.89%。报告

期内营业收入同比下滑，主要系行业增速放缓，竞争加剧，部分客户投产推迟或

取消所致。 



六、核心竞争力的变化情况 

2023 年度，公司核心竞争力未发生不利变化。公司核心竞争力体现在： 

1、技术创新优势 

（1）三位一体研发体系 

公司坚持装备+工艺+材料三位一体的研发体系，形成了生产一代研发一代

储备一代的模式，致力于给客户提供深度的、能实现客户目标的“高端装备整体

解决方案”，并通过研究新工艺发展趋势、结合材料的功能性研究和机械的原理

性突破、实现对高端设备的逆向创新，并以此来构建自己的竞争壁垒。 

（2）经验丰富、富有创新意识的技术研发团队 

公司始终重视对优秀人才的培养和引进，公司技术研究团队稳定高效。截至

2023 年 12 月 31 日，公司技术研发人员达到 203 人，占公司员工总数的 20.38%。

公司主要技术研发人员拥有丰富的行业经验，具有创新意识，能及时把握行业技

术发展方向和产品市场需求的变化。公司制定了招聘、培养和留住人才的长效用

人机制，推行项目奖、季/年度创新奖等诸多研发激励制度，采取核心技术研发人

员持股等方式，充分激励研发设计人员的创新积极性，持续提升公司技术水平。 

（3）良好的技术创新平台 

公司坚持以技术创新为公司的核心竞争力，建立了完善的研发创新机制，在

不断扩大研发专业人才的基础上，增添研发软/硬件研发设备，持续挖掘和鼓励

技术创新，单独设置专利奖、提案改善奖、技术专家通道等。公司为“广东省动

力锂电池自动化关键装备工程技术研究中心”的建设单位。公司在自主创新的基

础上，通过与多所高校、科研院所开展合作，不断提升公司整体技术水平。公司

良好的技术创新平台为公司持续的技术创新奠定了坚实的基础。 

（4）丰富的技术创新成果 

经过近 20 年的技术积累和研发设计，公司已掌握了众多的智能制造高端装

备相关核心技术。截至报告期末，公司拥有 278 项知识产权，其中发明专利 73

项，实用新型专利 145 项，此外，计算机软件著作权 51 项。公司通过核心技术



在锂电池设备上的应用，助力锂电池客户降低设备的投入，提高产能和效率，进

一步提高其产品的一致性、安全性、使用寿命等电池性能，协同客户一起推动锂

电行业的快速发展。 

2、产品优势 

（1）产品不断优化升级 

公司自成立以来，专注于锂电池自动化生产设备领域，依据客户电池工艺和

性能上提出的更高要求，公司技术人员不断突破自我与研发创新，产品在高效率、

高精度、高自动化等性能指标上逐代优化升级。公司在干燥设备的节能、升温速

度、温度均匀度、极限真空度、真空保持度等指标上都大大提高，对于涂布设备

的涂布极片精度、速度、效率等性能指标上都有质的突破。通过对公司产品性能

的提升，以满足下游锂电池厂商对锂电设备高效率、高精度、高自动化等趋势的

要求。 

（2）软件设计提升设备的智能化水平 

嵌入式软件是实现锂电生产设备精密控制的核心技术，特别是对控制精度、

智能化水平、生产可靠性等要求更高的动力电池生产设备尤为重要。公司设备控

制系统技术先进，如在挤压涂布机方面，采用多路、间歇、双面、超宽精度的涂

布闭环控制系统，提升了涂布效率、品质和智能化水平；在线体式真空烤线方面，

公司采用集成控制技术，将数据采集、分析和控制精细化到烤线内单个被烘烤物

体的级别。公司通过不断优化升级产品的相关控制软件，满足下游锂电池厂商对

锂电设备高智能、高自动化趋势的要求。 

（3）产品线逐步完善 

公司成立以来，着重聚焦于锂离子电池涂布和干燥设备在高精尖性能上的突

破开发，以成就客户和树立行业品牌为出发点，协同客户和行业发展，不断优化

和升级产品，同时依据公司战略发展，采取稳步拓展公司产品线的策略。报告期

内公司产品线包括锂离子电池生产设备及其关键零部件和其他自动化设备。公司

结合下游客户对锂电池设备高精密、高性能、高自动化方向的趋势要求，开发出

锂离子电池极片成套自动化生产线的智能控制系统，可采集极片制造连续工序上



的极片及涂层厚度、长度、速度、温度等各类精密数据，并可通过智能控制主机

进行分析、判断、决策，达到各个工序单元的机械匹配和智能控制，从而实现电

池极片制造的涂布、干燥、辊压、分切和烘烤等工序完全自动化，极大推动了公

司及行业的极片成套自动化生产线的研发进程。 

3、制造工艺优势 

（1）关键零部件的研发实力 

公司目前已掌握了挤压模头和测厚仪等关键零部件的研发和生产能力，提高

了公司锂电池设备及其他设备的生产效率和质量。针对锂电池制造设备的特点，

公司对于关键零部件的技术指标和功能要求有独到的工艺制作方法，从而保障了

产品能够符合甚至超越客户的期望。 

（2）技工团队的稳定性 

公司内部团结协同氛围浓厚，一线生产人员 70%以上是技术工种，秉承传、

帮、带的员工培养路线，技术得以传承、员工稳定性好，归属感强，关键岗位采

用的是专人专岗的管理方式，保障了产品品质的稳定性。 

（3）产品定制化与标准化协调输出优势 

锂电池生产环节众多，各动力锂电池厂家产品类型众多，相应的技术标准、

工艺参数和生产环境设计也较为不同，因此一般由下游锂电生产商提出工艺需求，

锂电设备多为定制化产品。公司现阶段已与宁德时代、比亚迪、孚能科技、鹏辉

能源等多家国内知名动力锂电厂商进行合作。随着公司不断发展，未来设备将服

务于更多高端客户。目前公司拥有智能高真空烤箱、全自动高真空烘烤线、双面

挤压涂布机、SDC 涂布机等多个锂电干燥设备和涂布设备产品种类，可满足客户

对设备的个性化需求。在设备整体布局方案方面，可灵活满足客户非标准化的场

地布局、上下游设备自动化对接和管道设计与公司产品的对接需求。与此同时，

锂离子电池电极制造技术属共性技术，公司主营产品主要参与锂电池干燥、涂布、

辊压、分切、电芯装配等制作工序，设备具有一定通用性。相对于可决定电池型

号的后端设备，电极制造可较大程度上实现标准化。公司目前积极推动行业标准



的制定，积累不同客户厂商的设备方案，总结融合不同客户要求特点，与下游客

户积极沟通，从而加快新产品推广进程，实现下游客户的快速生产。 

4、客户资源优势 

锂电池生产设备属于非标定制化产品，一般根据下游客户的产线布局、工艺

标准设计开发出符合特定需求的技术装备。因此，行业积淀深厚、创新能力强的

企业对客户需求的把握更加透彻，双方合作关系将随着时间的推进日益牢固。凭

借着公司技术及产品等优势，公司市场拓展情况良好，拥有的客户包括宁德时代、

比亚迪、孚能科技、鹏辉能源、蜂巢能源、瑞浦能源、广汽埃安等国内知名锂电

池制造商。与众多国内知名锂电池制造商的合作，有利于公司及时了解下游锂电

池制造技术工艺的最新发展趋势，跟进相关技术产品的研发，从而保持和巩固公

司在技术及产品等方面的优势。此外，出于保证锂电池产品的质量及锂电池设备

供货的及时性等方面的考虑，通常该类知名锂电池制造商对锂电池生产设备供应

商有着严格的资格认证，公司通过与国内知名锂电池制造商的合作，有利于树立

良好的品牌形象，进而有利于公司进一步拓展市场。随着国家政策不断上调动力

锂电池准入门槛，规范市场发展，锂电池制造商纷纷扩大产能规模，提高锂电池

生产线自动化、智能化水平，公司的客户资源优势，将有助公司在下游客户产能

扩张和生产设备升级的进程中，进一步扩大公司产品的市场份额。 

5、技术服务优势 

公司推行的是全流程客户技术服务，专门设立了市场技术部，配备了既懂专

业技术又具有销售服务能力的队伍，为客户的售前/中/后技术需求及设备改造升

级需求等提供专业及时的服务，从而有利于提高客户满意度，提升公司的品牌形

象，增加客户对公司的信任。市场技术人员在提供技术服务全过程中收集到的信

息，会及时反馈到公司进行评审、优化和总结，进而有利于改进提升公司技术研

发及服务水平，有利于公司及时了解下游行业技术工艺的最新发展趋势，跟进相

关技术产品的研发，从而保持和巩固公司在技术及产品等方面的优势。 



七、研发支出变化及研发进展 

（一）研发情况投入表 

单位：元 

 本年度 上年度 变化幅度（%） 

费用化研发投入 66,491,311.82 51,029,044.85 30.30 

研发投入合计 66,491,311.82 51,029,044.85 30.30 

研发投入总额占营业收

入比例（%） 
11.20 7.62 增加 3.58 个百分点 

报告期内，公司继续加大研发创新力度，投入研发费用 6,649.13 万元，占营

业收入 11.20%，同比增加 1,546.23 万元，增幅 30.30%。 

（二）在研项目情况 

序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

1 

锂电池极

片干法涂

布技术研

究与装备

研发 

完结 

1.涂布幅宽 1000mm；2.涂

布面密度误差：≤±0.75%；

3.正反涂层对齐误差

≤±0.5mm；4.涂布厚度误差

≤±1.0μm（单面）；5.极片

涂布速度≥50m/min。 

1.传统的压缩气不稳定，需要在喷

射前对高压气体通入到缓存罐，且

罐体容积大，设计输出稳压阀，确

保输出气体压力和流速的稳定，然

后采用高压稳定气流对无溶剂的

干混粉料高效均匀喷射集流体上；

2.采用喷嘴雾化设计，使得横行喷

射的粉料均匀，且冲击小，发散少；

3.通过多道热/冷辊压，温度和压力

均可调，在合适的温度和压力下活

性材料结合紧密，牢固粘结到集流

体上，从而形成厚度均匀的极片。 

干法制片技术可以形成厚度

均匀，空隙率高，颗粒见结合

紧密使得离子传输通畅，内

阻小，循环寿命长；可应用于

数码和动力电池极片制造和

储能电池极片制造，固态电

池的极片制造；是未来电池

极片生产的主流方向，具有

良好的市场前景。 

2 

高速宽幅

SDC 双面

挤压涂布

技术研发

(大于 120

米) 

完结 

1.涂布幅宽 1400mm；2.涂

布面密度：≤±1%；3.正反涂

层对齐误差≤±0.5mm；4.涂

布厚度误差≤±1.5μm（单

面）；5.纠偏精度

≤±0.1mm；6.极片涂布速度

≥80m/min。 

根据对烘箱风道的流场、热场仿真

分析及验证，优化风嘴及风道结构

设计，通过智能化调节双腔式挤压

模头，同时建立在线检测与闭环控

制系统，实现宽幅高速涂布，极大

提高涂布速度、宽度及稳定性，实

现高速宽幅双面挤压涂布，改变传

统的折返式双面挤压涂布工艺，提

高产品国际竞争力。 

可应用于动力电池极片制造

和储能电池极片制造，最关

键、最核心的装备，其生产的

正负电极的孔隙率、厚度、密

度等质量直接决定着电池整

体的性能，具有良好的市场

前景。 

3 

全数字化

分切技术

研发 

完结 

1.分切速度：100m/min；2.

分切毛刺：5μm；3.分切直

线度：0.15mm/m；4.分切宽

度精度：±0.05mm；5.上下

传统分切采用两对辊的刀具，两对

辊轴上安装上下圆刀，通过圆刀彼

此交错的刃口对极片进行剪切，存

在轴向力不均匀，刀具使用寿命短

分切是将电池极片分割成细

条，便于与隔膜卷绕做成电

芯，分切也是极片制作的重

要环节，分切工序需要保持



序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

刀片贴合力精度 0.01 牛可

调。 

的缺陷，开发全数字化分切技术，

刃口利用活塞提供轴向推力，提供

贴合力使上切刀贴紧下切刀，通过

数字化调节气压的大小从而调节

贴合力，可精确控制活塞的轴向输

出力，极大提高分切精度和刀具使

用寿命。 

较高的尺寸精度，同时避免

出现活性物质脱落和褶皱，

避免导致电池容量不一致。 

4 

智能高效

微单元烘

烤技术研

发 

完结 

1.真空度≤1Pa；2.温度均匀

性≤±2℃；3.烘烤时间：2-

240min。 

智能高效微单元烘烤技术，通过多

个独立的真空小烘箱，每个小烘箱

设置双面发热板，实现小烘箱快速

抽真空和升温，提升电池或电池材

料的加热速度，极大缩短了干燥时

间。 

烘烤广泛应用于锂离子电池

的多个制造工序，烘烤装备

在动力锂电池制造环节中占

据重要地位，水分会导致锂

离子电池容量、内阻、充放电

特性等电化学性能劣化，是

提高电池品质和安全性的关

键工序，具有广泛的市场前

景。 

5 

双辊同步

防掉粉辊

压技术研

发 

完结 

1.降低极片掉粉率：轧辊同

步性高，极片受力均匀，涂

层与集流体的剥离强度提升

20%；2.提升轧辊使用寿

命：上下轧辊无相对位移发

生，正极轧辊使用寿命≥300

万米，负极轧辊使用寿命

≥800 万米；3.降低电机噪

音：电机载荷一致，无逆向

电流产生，噪音≤70DB。 

双辊同步防掉粉技术，通过主轧辊

控制模块、主轧辊编码器、主轧辊

电流检测模块和主轧辊通讯模块

的闭环反馈控制系统，实现轧辊速

度同步性的控制，提升涂层与集流

体的剥离强度，降低极片掉粉率，

提升轧辊使用寿命。 

辊压是指将锂离子电池极片

通过一对旋转轧辊的间隙，

使极片密度增加的制造工

艺，辊压工艺可以提高电池

能量密度，是锂离子电池或

储能电池极片制造过程中必

不可少的一道工序。双辊同

步技术有效提升涂层剥离强

度，减少辊压掉粉，提升轧辊

使用寿命，具有广泛的市场

前景。 

6 

大尺寸软

包电池焊

接封装技

术研发 

完结 

1.设备适用 800mm 以下软

包电芯生产；2.实现大软包

电池无夹取换盘机构；3.优

化大软包电池搬运机构；4.

提高电芯 CCD 引导入壳精

度；5.实现封装温度控制

≤±3℃； 

大尺寸软包电池焊接封装技术，通

过量化数据，改善设计结构、完善

封装工艺，可适用于 800mm 以下

软包电芯生产，满足更多大尺寸电

池的生产需求。 

大尺寸软包电池在储能和乘

用车应用方性价比相对较

高，在储能和新能源乘用车

具有非常大的潜在市场，大

尺寸软包电池焊接封装可满

足 800mm 以下的软包电池

组装生产，具有良好的市场

前景。 

7 

冷热液流

干燥技术

研发 

完结 

1.常温极限真空：≤10Pa ；

2.抽真空时间：≤20min；3.

真空保压：24 小时小于

200pa；4.温度误差±2℃；5.

发热板常温升至 85℃用时

≤20min；6.整体烘烤时间

（不包括冷却时间按）

冷热液流干燥技术，通过一种特殊

的加热器件和制冷器件复合而成

的放置架，烘烤材料直接放在放置

架上，可直接加热和冷却，实现缩

短加热时间和冷却时间，提升设备

周转率。 

快速加热和快速冷却是提高

烘烤工序效率的关键，冷热

液流干燥技术可实现快速升

温快速冷却，缩短整个工序

时间，提高烘烤效率，具有很

好的应用市场前景。 



序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

≤6.0h；7.烘烤后电池水分

≤150ppm(来料

700~1000ppm) 

8 

SDC 新型

挤压模头

研发 

完结 

1.横向出口速度均匀性

≥99.5%；2.适用粘度范围

0.01~100Pa.s 

SDC 新型挤压模头具有涂布面密

度更均匀、耐磨性高、光洁度高等

特点，通过分析正负极浆料流变特

性，分析浆料从中心进料扩展流向

狭缝挤出的复杂流场特性，构建浆

料流变特性、流道结构与出口速度

均匀性之间的定量关系，设计模头

多路进料和多腔体结构，满足压

力、流量稳定输送的要求。 

涂布将浆料(正负极活性物

质与溶剂混合而成)均匀涂

敷在铝/铜箔集流体基材上，

并干燥成型，涂布质量对电

池容量、安全性、寿命均有重

要影响，模头是涂布工序的

关键组件，出料稳定的挤压

模头决定涂布质量，具有至

关重要的作用。 

9 

SDC 复合

型高效干

燥技术研

发 

完结 

1.提高烘烤效能 20%，2.电

热转换效率提升 2-3 倍；3.

可局部加热，节省能源，能

效率达到 37-48%。 

SDC 复合型高效干燥技术，以红

外辐射的加热方式，热量穿透力

强，升温速度快，可实现内外同时

加热，快速蒸发干燥，提高烘烤效

能 20%。 

干燥是涂布工艺的重要组成

部分，其效果直接影响涂布

品质，涂布机干燥箱会对涂

布机生产加工造成影响，干

燥箱温度变化较大，主要特

点为非线性、耦合性，影响着

极片水分稳定性和安全性， 

10 

新型对流

辐射气浮

风嘴研发 

完结 

1.风嘴出口速度均匀性

≥97%；2.风嘴出口流量风压

可控，流量使用效率

≥85%； 

新型对流辐射气浮风嘴，采用双出

风口式结构，拥有风速可调、压力

可调，位置可调的悬浮风嘴工艺，

通过计算流体力学软件模拟气体

在风嘴内部型腔的流动情况，设计

两对向出风口风嘴结构，可以支撑

极片，减少极片的抖动，达到极片

悬浮、烘干、稳定前行的效果。 

悬浮式涂布机烘箱是通过风

嘴的风力支撑极片，风嘴的

位置、风嘴出风的大小及均

匀性都会影响极片悬浮的稳

定性、烘干效果，进而影响锂

电池的性能，设计及制造出

一种适合于悬浮式涂布机烘

箱的风嘴尤其重要。 

11 

面向新能

源的智能

涂布技术

及模头关

键技术研

发 

在研 

1.满足同时涂布数量范围 2-

4 种；2.最高涂布速度超过

120m/min；3.涂布厚度精度

达±2μm；4.涂层厚度均一性

COV≤0.15%。 

研发用于多种浆料和多层同时高

速涂布的模头结构、面向高速涂布

的高性能控制系统、涂布产品质量

与模头腔体内部浆料状态参数实

时测量技术、智能涂布综合技术研

发和模头系统集成应用。 

目前可用于动力锂离子电池

极片生产的挤压模头绝基本

都采用单层挤压涂布，即每

次涂布只能涂一层浆料，需

要进行多次涂布干燥，造成

制造效率低、不同层内的极

片水分含量不一致，导致最

终生产锂电池的一致性与安

全性差，多层同时高度涂布

机模头可解决此问题，市场

前景广阔。 

12 

新能源汽

车用动力

电池双面

挤压涂布

在研 

1.涂布速度达 60m/min；2.

面密度均匀性偏差达 1%；

3.极片厚度误差±2μm；4.支

持极片厚度与面密度、涂布

通过高速高精动力电池极片双面

同时挤压涂布装备研发、极片涂布

装备/工艺状态参数与产品质量参

数实时感知系统研发、极片涂布工

目前动力电池极片涂布过程

中存在产品质量一致性差、

装备智能化程度低、工艺调

试困难等问题，研究的极片



序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

智能化技

术研发 

压力与流量、干燥风场速度

/压力/温度与湿度等 10 种以

上参数测量的极片涂布装备

/工艺与质量参数实时感知

系统；5.支持涂布相场与压

力场、干燥温度场与湿度

场、电极充放电与倍率性能

等功能的全流程仿真系统；

6.开发极片涂布制造过程的

数字孪生系统，实现动力电

池的智能制造。 

艺-结构-性能的全流程仿真技术

研究、极片涂布制造过程的数字孪

生技术及示范应用，研制出具有智

能化技术的双面挤压涂布机。 

双面同时涂布装备与工艺、

装备与工艺参数实时感知、

涂布过程的数字孪生技术，

实现新能源汽车用动力电池

极片智能制造，在新能源电

池、新能源汽车行业进行示

范应用，具有广阔的市场前

景。 

13 

储能电池

用高速宽

幅辊压分

切一体机

研发 

在研 

1.生产速度≥120m/min；2.辊

压极片弧高≤1.5mm/m；3.分

切宽度控制：±0.3mm；4.宽

幅：Max 1400mm；5.极片

卷径：Max1200mm；6.纠偏

精度：±0.1mm；7.辊缝调节

精度：1um；8.辊压极片厚

度精度：±2um。 

通过攻关 AGC 伺服液压系统+凸

度辊、IHA 电磁极耳加热技术+拉

伸装置、全数字化分切等技术，实

现辊压、分切一体，大大缩短储能

电池极片缩短制程周期，并具有减

少极片损伤、效率高、质量好的特

点，优化核心指标达到行业领先水

平。 

当前辊压设备产品正逐渐由

单机设备向辊分一体设备方

向发展，一体化的辊压和分

切操作大幅提升了生产效

率，随着锂电市场的迅速扩

张，伴随锂电企业对产线效

率及工艺要求不断提升，高

速宽幅辊压分切一体机的需

求也随之增长。 

14 

大尺寸软

包电池智

能烘烤技

术及装备

研发 

在研 

1.常温极限真空：≤5Pa ；2.

抽真空时间：≤20min；3.真

空保压：24 小时小于

200pa；4.温度误差±2℃；5.

发热板常温升至 110℃用时

≤15min；6.烘烤时间

<=2H；7.烘烤后电池水分

≤100ppm；8.解决软包烘烤

热变形。 

通过自研专用夹具对大尺寸软包

电池拘束加热烘烤，电池夹紧力智

能可调，广泛适用目前行业内所有

软包类型，保护电池外观防止热变

形，同时高效利用热传导原理实时

补热深度除水，大幅降低烘烤时

间，提升产品一致性。 

当前电动汽车的动力电池能

量密度越发趋近于理论能量

密度的极限，软包电池的结

构具有高能量密度与减小体

积的优势，大软包电池制作

的动力电池模组更具备竞争

优势，市场前景广阔。 

15 

接触式分

体夹具智

能烘烤技

术及装备

研发 

在研 

1.常温极限真空：≤5Pa ；2.

抽真空时间：≤20min；3.真

空保压：24 小时小于

200pa；4.温度误差±2℃；5.

发热板常温升至 110℃用时

≤20min；6.烘烤后电池水分

≤100ppm；7.杜绝真空放

电；8.降低传统接触式烘烤

成本 

目前接触式烘烤在真空环境中，探

针接触取电存在长时间使用劣化

导致在真空环境中放电烧坏元器

件与损坏电池，接触式分体夹具智

能烘烤技术将采用发热包和电池

载体分开的结构设计，将可适用于

油、蒸汽、电多种加热方式的发热

板内置于腔体内，在发热板上涂覆

新型材料加速传热效率，可解决现

有烘烤设备真空放电的缺陷，降低

能耗，提高传热效率。 

提高电池烘烤的真空烤箱良

率并减少了设备故障率，减

少真空放电损坏设备几率，

提升了接触式分体夹具智能

烘烤设备的市场竞争力。 

16 
具有惰性

气体保护
在研 

1.最大幅宽可达 600mm；2.

涂布精度±1μm；3.适用于不

研发大面积制作钙钛矿薄膜的方

法及装备，包括整套的涂布工艺，

适用于钙钛矿太阳能电池，

钙钛矿/晶 硅叠层电池，钙



序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

功能的大

面积制作

钙钵矿薄

膜的方法

及装备 

同粘度范围的流体以及不同

线速度的涂布工艺；4.纠偏

精度小于±0.2mm；5.涂布速

度达 5m/min。 

以及对应的涂布装备的研发，研制

出全新工艺和整套涂布装备作为

整体解决方案，大规模、大面积制

备钙钛矿晶膜。 

钛矿/TOPCon 叠层电池，更

可广泛应用在发光、光探等

各个领域，市场前景广阔。 

17 

4680 圆柱

电池分辊

分工艺装

备研发 

在研 

1.4680 等大圆柱全极耳电池

分辊分工艺研发；2.生产速

度≥80m/min；3.轧后极片厚

度精度≤±2μm；4.分切毛刺

≤7μm；5.分切直线度

≤0.3mm/m；6.分切宽度精度

≤±0.3mm。 

目前 4680 全极耳锂离子电池极片

多采用多条幅连续涂布工艺，极片

存在多道中间留白。辊压过程中，

留白区容易发生打皱及断带不良，

且分切质量难以保障。分辊分工艺

装备采用创新生产工艺，有效解决

极耳打皱，分切精度不良等问题，

提高生产效率，提升生产品质。 

4680 等全极耳大圆柱电池高

能量密度、长寿命、低成本等

优势，在电动汽车、储能和智

能家居等领域实现广泛应

用，随着大圆柱全极耳电池

的普及，分辊分工艺装备需

求将不断提升。 

18 

大圆柱电

池高速分

选供料装

备研发 

在研 

1.单夹爪阵列≥80 个；2.柔

性输送线的定位精度

±0.2mm；3.成组配对平台的

定位精度±0.2mm；4.单个小

夹爪的重复定位精度

±0.1mm；5.高集成夹爪的重

复定位误差小于±0.1mm；6.

设备的工作节拍为

200PPM。 

电池的来料输送线为柔性输送线，

此类输送线具有高柔性高速度的

特点，对来料定位有着至关重要的

作用，长时间高速运行状态下保持

高度稳定性，极大降低设备的维修

维护成本，柔性夹爪具有很大的适

应性，可以对多种不同型号的电池

进行适用性使用。可以根据不同的

工况需求，做成不同的成组数量，

实现灵活搭配。 

锂电池发展出为软包电池、

方铝壳电池、圆柱电池的三

大技术路线。此三种技术路

线各有优缺点，对圆柱电池

而言，相比其它两种业界的

主流动力电池，圆柱电池有

着生产效率高、单体成本低、

产品一致性好等等优点，占

据着动力电池较高的市场份

额，大圆柱电池高速分选供

料装备将极大提升圆柱电池

生效效率，加大产能，具有良

好的市场前景。 

19 

极耳预延

展高速辊

压技术与

装备研发 

在研 

1.辊压速度 80m/min；2.各

极耳区延展误差≤5%；3.轧

后极耳厚度精度 1μm；4.辊

压断带率≤0.1‰。 

通过预延辊系辊压实现极耳区压

延，使极耳区延展率趋近料区延展

率，减少极片褶皱，极大降低极片

断带率，提高生产稳定。 

辊压工序中，因料区和箔区

延展不一致造成的极耳褶

皱，辊压断带等问题一直困

扰电池生产商。极耳预延展

装备具有改善褶皱，减少断

带的作用，有效保障辊压生

产稳定性，具有良好的市场

前景。 

20 

高精度激

光测厚仪

及软件研

发 

在研 

1.设备均值测量精度 ≤ 

0.3μm；2.设备测量相关性 

≥ 99%；3.设备重复测量精

度 GRR% ≤ 10%；4.高频采

集：在 800mm，以 40mm/s

运行下，单行程可采集

5000 以上点位数据。 

通过研究激光测量技术在涂布机

湿态测厚仪和辊分机干态测厚仪

的应用特点，结合激光测厚原理与

实际生产工艺的适配性，开发支撑

光学检测的设备结构和电子控制

系统方案，编写涂布机湿态测厚仪

和辊分机干态测厚仪的数据处理

和故障诊断算法，实现实时高精度

涂布机湿态测厚仪和辊分机

干态测厚仪在锂电行业中起

着至关重要的作用，测厚数

据直接关系到锂电池的性

能、安全和可靠性，高精度激

光测厚仪将极大提高测量精

度，有助于提升涂布机、辊压

机精度。 



序

号 
项目名称 

进展或阶

段性成果 
拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

测量、数据分析和报警功能，提高

测量精度。 

八、新增业务进展是否与前期信息披露一致 

不适用。 

九、募集资金使用情况及是否合规 

经中国证监会《关于同意深圳市信宇人科技股份有限公司首次公开发行股票

注册的批复》（证监许可[2023]1408 号）同意注册，公司首次公开发行人民币普

通股（A 股）股票 2,443.8597 万股，每股面值 1 元，每股发行价格为人民币 23.68

元，募集资金总额为人民币 578,705,976.96 元，扣除各类发行费用（不含增值税）

人民币 72,505,761.61 元后，实际募集资金净额为人民币 506,200,215.35 元。募集

资金已于 2023 年 8 月 11 日划至公司指定账户，大华会计师事务所（特殊普通合

伙）对募集资金到位情况进行了审验并出具了《验资报告》（大华验字 

[2023]000487 号） 

公司募集资金总额 57,870.60 万元，扣减发行费用后实际募集资金净额为

50,620.02 万元。2023 年度使用 17,336.09 万元。截至 2023 年 12 月 31 日，募集

资金余额为 33,337.76 万元。（包括累计收到的银行存款利息扣除银行手续费等的

净额） 

截至 2023 年 12 月 31 日，公司募集资金使用情况如下： 

单位：万元 

项目 金额 

募集资金净额 50,620.02 

加：利息及现金管理收益 54.14 

减：置换前期项目投入 4,569.10 

减：本期募投项目投入 5,466.99 

减：永久补充流动资金 6,000.00 

减：超募资金补充流动资金 1,300.00 

减：支付手续费 0.32 

截止 2023 年 12 月 31 日募集资金余额 33,337.76 



减：期末现金管理未赎回至募集资金专户余额 16,000.00 

截止 2023 年 12 月 31 日募集资金专户存储余额 17,337.76 

截至 2023 年 12 月 31 日，募集资金的存储情况列示如下： 

单位：万元 

银行名称 银行账号 募集资金余额 

杭州银行股份有限公司深圳分行 4403040160000438024 7,520.98 

中国农业银行股份有限公司深圳龙岗支行 41022900040115847 4,341.10 

中国工商银行股份有限公司深圳龙岗支行 4000092819100535038 4,347.19 

杭州银行股份有限公司深圳分行 4403040160000427365 0.89 

杭州银行深圳分行营业部 4403040160000427308 1,097.40 

中国农业银行股份有限公司深圳龙岗支行 41022900040114659 4.19 

中国建设银行股份有限公司深圳梧桐山支行 44250100001600002126 1.69 

中国工商银行股份有限公司深圳横岗支行 4000092819100812779 10.09 

中国农业银行股份有限公司惠州惠城支行 44227201040007461 14.23 

合计  17,337.76 

保荐机构发现 2023 年度，募集资金的存放存在以下问题： 

1、公司未及时披露使用闲置募集资金购买理财产品开立的现金管理账户。

公司已于 2024 年 1 月 13 日对外披露了《关于开立募集资金现金管理专用结算账

户的公告》。 

2、公司使用闲置募集资金购买理财产品，为提升收益，公司将部分自有资

金转入该现金管理账户。截至 2024 年 1 月，公司已及时将理财产品专用结算账

户中的自有资金全部转出。 

截至 2024 年 1 月上述问题已整改完毕。 

2023 年度，信宇人已建立了募集资金使用管理制度，但存在募集资金存放

不规范的情形，公司在发现问题后及时进行了相应整改，并未影响募投项目实施

进度，也未对股东利益造成不利影响。 

除上述不规范情形外，信宇人未发生违反三方及四方监管协议条款的情形，

公司使用部分闲置资金进行现金管理等事项履行了必要的审议程序和公告义务。

在募集资金使用过程中，信宇人已制定并执行募集资金使用的内部管理制度，对

募集资金的使用符合相关法律法规的规定，不存在违规使用募集资金的情形。 



十、控股股东、实际控制人、董事、监事和高级管理人员的持股、质

押、冻结及减持情况 

2023 年控股股东、实际控制人、董事、监事和高级管理人员的持股、质押、

冻结及减持情况如下： 

姓名 职务 
直接持股数

量（股） 

间接持股数

量（股） 

合计持股数

量（股） 

持股变动

（股） 

2023 年度质押、冻结

及减持情况 

杨志明 

董事

长、总

经理、

核心技

术人员 

29,102,399 - 29,102,399 -  

曾芳 

董事、

副总经

理 

10,585,382 
3,081,216.0

0 
13,666,598 98,504 

报告期内，间接持股增

加了 98,504 股。原因

系员工持股平台员工离

职，回购相关股份所

致。其中蔡连贺 50,000

股，黄学文 48,504 股. 

余德山 

董事、

董事会

秘书、

财务总

监 

- 300,000 300,000 - 无 

李飞 董事 - 100,000 100,000 - 无 

王家砚 董事 273,775 - 273,775 - 无 

苏俊杰

（离任） 
董事 - - - - 无 

陈金 董事 - - - - 无 

李仲飞 
独立董

事 
- - - - 无 

陈政峰 
独立董

事 
- - - - 无 

龚小寒 
独立董

事 
- - - - 无 

初大智 

独立董

事（离

任） 

- - - - 无 

李茁英 

独立董

事（离

任） 

- - - - 无 



姓名 职务 
直接持股数

量（股） 

间接持股数

量（股） 

合计持股数

量（股） 

持股变动

（股） 

2023 年度质押、冻结

及减持情况 

陈志坚 

独立董

事（离

任） 

- - - - 无 

王凌 
监事会

主席 
- 97,008 97,008 - 无 

李嫦晖 
职工监

事 
- 72,504 72,504 - 无 

刘建宏 监事 - 78,503 78,503 - 无 

蔡连贺

（离任） 

核心技

术人

员、副

总经理 

- - - -50,000 

报告期内，间接持股减

少了 50,000 股。原因

系离职时曾芳回购了其

通过智慧树员工持股平

台持有公司股份 50,000

股所致。 

合计 / 39,961,556 3,729,231 43,690,787 - / 

十一、上海证券交易所或保荐机构认为应当发表意见的其他事项 

截至本持续督导跟踪报告出具之日，不存在上海证券交易所或保荐机构认为

应当发表意见的其他事项。 

（以下无正文） 

  



（本页无正文，为《民生证券股份有限公司关于深圳市信宇人科技股份有限

公司 2023 年度持续督导跟踪报告》之签字盖章页） 

 

 

 

 

 

 

保荐代表人：                                              

傅德福                     朱晓洁 

 

 

 

民生证券股份有限公司 

                                           年    月    日  
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