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创新技术突破

公司研发团队为客户提供先进的技术及设计解决方案，协 助客户取得产品成功。 公司成功开发的全系列9%Ni钢配套焊材凭借强度高、低温韧性好、全位置焊接工艺，满 足国家大型工程

建设需求，取得多国船级社认证，并在中国船舶大连造船建造的单舱世界最大13000立方米B型LNG燃料舱

上首次实现国产化替代，打破了国外垄断，树立了哈焊华通在特种焊材领域的行业地位。
创新技术 应用领域 创新/突破 客户成功

建 立核级焊材质量管理

体系，产品满足华龙一
实现国产焊材在●核电用焊接工程化应用

核电 号技术要求
研究 AP1000、华龙一号

固化工艺，确保产品质

量稳定

经鉴定填补国内空白， 在白龙、陆丰、廉江、三

。“核电设备用焊接材 料” 门、海阳、宁德 、徐 大堡、技术性能达到国际先进
核电

徐圩等核岛主设备上获技术 水平，其中部分产品性能

优于国外同类产品水平 得全面应用

●X80管线钢实心焊丝全 全位置焊接性表现出 解决卡脖子工程，实现国
西气东输油气管道焊接

位置自动焊接 色，替代进口 产化替代

助力中国船舶大连造船厂

建造单舱世界最大13000

● LNG储罐用焊

开发的全系列9%Ni 钢配

材 船舶 立方米B型LNG燃料仓，打套焊材材料 ，满 足国家

大型工程建设需求 破国外技术垄断，实现国 LNG船用殷 瓦合金焊丝通过GTT工厂

认证，产品已在法国进行检测，通过后逐步

实现替代法国 殷菲焊丝，解 决宝武特冶大

型LNG“卡脖子”问 题，为沪东中华建设国

内第一艘N0.90殷瓦薄膜船提供焊材。

产化替代

耐蚀性能满足技术要求
●高镍合金焊接材料 在多个大型石化项目 ，

石化装备 临氢设备制 造中得到
经鉴定达到国际先进水

●石化设备用焊材技术 成功应用
平 ，填补国 内空白

华通 大口 径UOE钢 管，规 格 为

X80m(D1219*22mm)的焊丝适用 于管道

研究院 CPP型号全 位置自动焊接设备，焊

接电弧稳定，焊接 飞溅特征、熔渣特征、不

同位置焊缝成型特征均与进口产品相当。

●水电转轮专用马氏体钢
突破马氏体钢焊接冷裂 成功在白鹤 滩水电项

焊丝、焊条和埋弧焊丝 水电
敏感难题 目应用

焊 剂
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基础设施建设 智能制造

参与制造的钢轨焊接和热处理一体机成功应用于既有铁路线换轨和伤轨修复。

智能制造是高阶制程量产与精准制造的核心，亦是提升卓越制造的动能，公司在实心焊

丝、埋弧焊等焊用材料生产制造的重要工段均设置了 DCS(自动化控制系统),通过配备焊接电

流、电 压、焊接速度和热输入等生产工艺参数的优化模型，实时监测焊接过程，确保焊接接头的

一致性和可靠性，并根据反馈信息自动调整焊接参数，同 步评估分析和改进生产操作工艺流

程，实现对焊材生产过程的精准控制。

日常设备工程所需的实心焊丝、药 芯焊丝、高效埋弧焊等还会利 用焊接机器人执行焊接作

业，提高了生产的灵活性，还降低了工人在危险环境中工作的风险。

高速列车用高性能铝合金焊接新材料的研发应用

取得突破，试制焊丝的工艺性基本达到进口焊丝

水平，2023年12月完成项目研究及产业化验收。

W)阅思
江当科丧成票转化专项皆金顺目

夏列个用高性设好会主押慢新有州的种发过产非书

的喉息结能况江

参与制造钢轨换轨大列装备制造，为今后铁路集中换

轨定制专业化装备。

船

工人通过自动化控制系统监控生产进度
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